@ METAL
STRIP &WIRE SOLUTION
Federstahldraht
NICHTROSTENDER FEDERSTAHLDRAHT
' Ab Lager (@)
FT10/QUAL/allmd./Juli 2009
Bezeichnung gemiss " Vorritige
EN 10088-3 Alsy| Oberfliche ANWENDUNGEN Barchs Sawr
X5CrNI 18-10 1.4301 304 2D Metallteile, Nagel, Weberei, 1.0 bis 8.0 mm
X2CrNi18-9 1.4307 304L 2D kaltgepragte Teile 2.0 bis 8.0 mm
AUSFUHRUNG: EN 10088-3/2005
Oberflédche Produktpalette OBSERVATIONEN

Glatt und matt oder glénzend.
Nicht unbedingt poliert.

2H | dperfache nicht fehlerfrei.

warmebehandelt @ ;
Ausfiihrung 1C entzundert;
Ausfiihrung 1D, blankgegliiht,
beschichtet optione)
Ausfiihrung 1X, geschalt;

kaltumgeformt, beschichtet
(optionel)

Die Zugfestigkeit kaltgezogener und nicht
wdrmebehandelter Produkte steigt je nach
Umformungsgrad (vor allem auf der austenitischen
Struktur) leicht an. Die Harte auf der Oberfliche kann
héher sein als im Kern.

Glatt und matt oder glanzend.

2D Oberflache nicht fehlerfrei.

wérmebehandelt 9 ;
Ausfilihrung 2H, blankgegliiht und
leicht nachgewalzt ¢optionen,
beschichtet optiones.

Diese Ausfiihrung erlaubt die Wiederherstellung der
mechanischen Eigenschaften nach der Kaltumformung.
Produkt mit guter Dehnbarkeit (Fliesspressen) und
guten mechanischen Eigenschaften.

“I Falis nicht anders vereinbart, bestimmt der Hersteller die Art der mechanischen Entzunderung (Stahlsandstrahlen, Schieifen, Schalung).
9) Falls nicht anders vereinbart bestimmt der Hersteller die Ausfiihrung.,

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG (%) : EN 10088-3/2005

Bezeichnung | Cmax |Simax | Mnmax | Pmax | Smax | Nmax Cr Cu | Mo Ni
1.4301 (aisi304) | 0.07 | 1.0 20 | 0045 | 0030 | o011 | DS 500
1.4307 (uisi304 | 003 | 1.0 20 | 0045 | 0030 | oax |VIBSo 8.0

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGFESTIGKEIT

ZUSTAND weichgegliiht (2D)
weichgegliiht leicht nachgewalzt (2D)

Zustand hartgewalzt (2H)

Durchmesser - Bruch- . Bruch- Hirte- Zugfestigkeit
Bezelchnung (mm) feszt:l:keit det:;ung fesztr:keit deh;/'lung Zustand stufe gFf(Mng)
(Mpa) rr(|lr:g. (Mpa) max. n(m:gl.

1.4301 | 0.50<d <1.00 | 500-700 | 45 950 30 Vs hart + C600 | 600 bis 800

(304)  |'1.00< d <3.00 | 500-700 | 45 900 30 15 hart + C700 | 700 bis 900
1.4307 | 3.00< d <5.00 | 500-700 | 45 850 - 35 hart + C800 | 800 bis 1000
(304)  [5,00< d < 16.00| 500-700 | 45 800 35

DURCHMESSERTOLERANZEN LIEFERFORM

EN 10218-2 / 1996 _

Ringe/geschnittene und gerichtete Stibe

SIEGE SOCIAL » Z.I. Chatillon le Duc * BP 3008 » 25045 BESANCON Cedex » T, +33 (0)3 81 48 1300 # F. +33 (0)3 81 58 77 00 * ars.besancon@ars-metal.com
ETABLISSEMENT SECONDAIRE * Z.AE.T, rue Benoit Frachon » 60740 ST-MAXIMIN » T. +33 (0)344 61 21 60 « F. +33 (0)3 44 25 03 08 * ars.creil@ars-metal.com

Durchmesser Toleranz T4 Durchmesser Max. Gewicht
(enmm) (mm) (enmm) Type (kg)
0.17 <d < 0.29 + 0.008 1.00 Spool DIN - 250 20
0.29 <d < 0.45 + 0.010 1.20 Spool DIN - 250 20
0.45<d < 0.65 + 0.012 1.50 Spool DIN — 355 40 ]
0.65<d < 1.01 +0.015 ‘ Ring 50
1.01<d <1.78 + 0.020 g
1.78 <d < 2.78 + 0.025 Mg o
2,78 <d < 4.01 +0.030
_401<d<545 |  +0.035 2.00 bis 8.00 Gespulte Ringe 500
_545<d<712 | +0.040 NS
_7125d <901 | = +£0.045 Gerichtete Stabe
9.01=d < 11.12 0,050 _ _ Léinge < 3000 mm
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