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Kaltgewalzter Bandstahl
KALTBAND

Ab Lager :
Bezeichnung Zustand
gemaB DIN 1624 | gem&B EN 10139 gemafB DIN 1624 gemaB EN 10139 Vorratige Dicken

1.0330 (5t2) DCO01 LG LC - weichgegliiht
1.0347 (St3) DCO03 K32 C340 - hartgewalzt 0.2 - 4.00
1.0338 (St4) DC04 K40 C390 - hartgewalzt Aspekt MB - MA

1.0312 DCO05 K50 €490 - hartgewalzt Ausfiihrung RL

1.0873 DCO06 K60 C590 - hartgewalzt (riss- und porenfrei)

. Skin pass : im weichen Zustand leicht nachgewalzt - vermeidet somit das Erscheinen von Fiiessfiguren bei der Formgebung
. Die Eignung der Stahle fiir (bliche Schweiverfahren ist gegeben.
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Norm EN 10140 / 96

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN UND CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG : EN 10139/97
& Bruchdeh o | Vickershirte 1D Chemische Zusammensetzung
% g 22 § g 8 b Streckgrzea;l)ze Zugfestlgicelt 1
i85 | 8z |83 & i L i .
3= fiv] 2 A80 AS0 Min Max C P 5 Mn Ti
leicht P 09 i 4| og 20 [ 39 20 )
2 | nachgewalzt LC 280 maxi 270 bis 410 ¥ | 28 30 e 115
K9]
0 C340 250 mind. 340-490 105 | 155
DCOL (003301 & . ik [c3p0 | Jlomnd. | so0ed0 | | . [417 | 7o | 042 | 0045 0.045) DEO | -
&= | nachgewalzt | C490 420 mind. 490-640 155 | 200
C590 520 mind. 590-740 185 225
nac:fgicer\].:aizt LC 240 maxi " | 270 bis 370 ¥ | 34 ¥¥ | 36 29 - 1109
C340 240 mind. 340-440 105 130
DCO3 | 1.0347 Kalt €390 | 330mind. | 390-490 ) a7 | 155 | 020 [B03510.035| 045 | -
nachgewalzt | C490 440 mind. 490-590 155 | 185
E\ C590 | 540 mind. 590 min, 185 -
B | nachoanaizt| L€ | 210maxi 9 1270 bis 350 9382 |40 2| - | 1059
2 C340 240 mind. 340-440 - - 105 | 130
DCO04 | 1.0338 o 0.08 |1 0.030|0.030 | 0.40 -
£l § Kalt C390 350 mind. 390-490 117 | 155
% | nachgewalzt | C490 460 mind. 490-590 155 | 185
S C590 560 mind. 590-690 185 | 215
DCO5 | 1.0312 nachaamaizt| L€ | 180 maxi M |270 bis 3309|402 |4229| - | 1009 | 0.06 {0.025|0.025| 0.35 | -
DCO6 | 1.0873 Jaicht LC | 180 maxi ™ | 270 bis 350 | 38 2% |40 2 T 0.02 | 0.020 | 0.020| 0,25 037
: nachgewalzt 1.8 |0.220( ' ' ' '
Note 1 : Die Streckgrenzwerte entsprechen der Elastizitdtsg von 0,2% fir Produkte, die keinen Abzugeffekt haben und der unteren Abzugsgrenze (Rel ) fiir alle anderen. Bel Dicken 0.5mm< D <0, 7mm wird der
inimale Wert der Flastizil um 20 N/mm? erhht und der maximale HV-Wert um 5 Einheiten erhoht. Bel DIlen 0O s 0.5mm wird die Elastizitdtsgrenze um 40 N/mm? und der HV-Wert um 10 Einheiten erhoht.

Note 2 ; el Dicken 0,5mm< D s0,7mm wird der minimale Bruchdehnungswert (A) um 2 Einheiten, bel Dicken 0,2mm< D <0,5mm um 4 Einheiten und bei Dicken D<0,2mm um 6 Einheiten verringert.

Note 4 : In der Tabelle genannte Werte gelten fir Produkte mit einer Oberfiichenausfiihrung MA, Fiir Oberfifchenausfihrung MB und MC wird die Elastizitdtsgrenze um 20 N/mm? erhéht, der Bruchdehnung

verringert und der HV-Wert um 5 Einheiten erhoht,
Nota 5 : Fiir Kalkulationszwecke ist die untere Grenze des Re fir die Sorten DCO1, DC03, OC 04 in der A- oder LC-Ausfihrung auf 140 N/mm? festgesetzt.
Note 7 : Titan kann gegen Niob ersetzt werden. Kohlenstoff und Stickstoff miissen vollstdndlg gebunden sein,

OBERFLACHE : EN 10139/97

um 2 Einhei

Oberfliche”’ Eignung zum Aufbringen von
DIN | EN Merkmale c;‘:;;g:ﬂl‘ﬁ:' Oberflacheniiberziigen und -
10139 beschichtungen

Blanke, metallisch reine Oberflache. Poren, kleine Narben und

ok i leichte Kratzer sind zuldssig. BR B Bk
Blanke, metallisch reine Oberflache. Poren, kleine Narben und sLackiiberzug

RP MB leichte Kratzer sind jedoch nur in so geringem Umfang zuldssig, RM. RL sMetallischer Uberzug : z.B. aus Zink,
dafl bei Betrachten mit bloBem Auge das einheitliche glatte ! Blei  durch  Schmelztauchen  oder
Aussehen nicht wesentlich beeintréchtigt wird. thermisches Spritzen,
Hell glinzende Oberfliche. Poren, kleine Narben und leichte sElektrolytisches  Oberfldchenveredeln:

rpG | Mc | Kratzer sind nur in so geringem Umfang zuldssig, dass bei RN (nur Oberflache MB und MC)
Betrachten mit bloBem Auge das einheitliche glatte Aussehen nicht

» wesentlich beeintrachtigt wird. -

T Diese Merkmale beriehen sich weder auf die erste innere, noch auf die erste dullere Windung der Ringe und auch micht auvfl t dngsruschnitte, die aus Ringen gefertigh wurden, == >
- _ ___MAUSFGHRUNG :EN10139/97 -
RR ~ Rauh Ra = 1.5 ym RL Normal Ra < 0.6 pm
RM Malt 0.6< Ra < 1.8 pm RN Glanzend Ra = 0.2 pm
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