) METAL

STRIP & WIRE SOLUTION

Kaltgewalzte Bander
KUPFER — MESSING - BRONZE

FT5/ALL/QUAL/ Februar 2016

AB LAGER :
Kupfer Messing Bronze
DIN E-Cu58 | SF-Cu SW-Cu OF-Cu CuZni5 | CuZn33 | CuZn36 | CuZn37 CuSn6 | CuSn8
|1 _2.0065 [ 2.0090 2.0076 2.0040 2.0240 2.0280 2.0335 2.0321 2.1020 | 2.1030
EN 1652 Cu-ETP | Cu-DHP | Cu-DLP Cu-Of CuzZni5 | CuZn33 | CuZn36 | CuZn37 || CuSn3Zn9 | CuSn6 | CuSn8
CWO04A | CW024A | CW023A | CWO08SA CW502L | Cw506L CW507L | Cw508L CW454K [ CWA452K | CW453K
Elehrif;:her 1.7241 2.2 1.9 1.7241 4.7 6.2 6.2 6.2 9 13 14.5
Leitwider- 3 3
Bty (100) |(70a90)| (85a98) (100) (37) (28) (28) (28) (20) (13) (12)
Zustand Weich - Hartgewalzt Weich - Hartgewalzt Weich - Hartgewalzt
at?:__cak;er D2 | 0.3 bis 1.5 mm An’#’afge 0.2 bis 3.0 mm 0.2 bis 2.0 mm

Elektr. Leitwiderstand max. bei 20°C im weichen Zustand in p/cm geméss Norm AFNOR NFA 51-100~NFA 51-101-NFA 51-108 — IACS : elektr.Leitfahigkeit in %
KUPFER GEMASS EN 1652

Bezeichnung Chemische Zusammensetzung (%) Zustand Mechanische Eigenschaftent®

H_Dlll‘_“ig';z cu® | Bi | O P | Pb | Rest | [EN1652 | F(N/mm2) (';'}?‘ﬁni;‘) (Qf)?,, 'z:'\',‘;*
ccuss |cunere| 2920 |00 0080 || 0W |00 | a0 [ aanoae0 | 1 [s3mine| as
SF-cu |Cu-DHP| 22 | . S v I - | [R20 | 240-300 | %0 | gmind. | 65295
sw-cu |cwore| 2920 000|000 OO [ 05| 390 [ p00 350 | 2% | amin. | s0511
OF-Cu | Cu-Of 9n?ifds 0[.3;))(()]5 - - ?ng?(f 003 | |R360 | 360 mind. | 320 mind. | 2 mind. | 110 mind.

MESSING GEMASS - EN 1652

“(1) dunngeschriebene Zahlen = nur Richtwerte. “JEinschliesslich Ag bis max. 0.015% - < Fir Dicken bis 2.5 mm

Zustand Mechanische Eigenschaften(®
Bezeichnung DIN EN F Rp 0.2% A50 Harte |Korngrdsse Chemische Zusammensetzung (%)
N/mm?2 N/mm2 | in %® HV pm *
F26 | R260 260 - 310 | 170 maxi | 36 mind.| 55-85 G020® Cu Al Fe Ni
Cuznis | F31 | R300 300 - 370 | 150 mind. |16 minid.| 85 - 115 - | [84.0-86.0] 0.02 max | 0.05max | 0.3 max
F37 R350 350 - 420 | 250 mind. | 4 mind. | 105 - 135 = Pb Sn Zn | iibrige
i F46 | R410 410 mind. | 360 mind. = 125 mind. = 0.05 max | 0.1 max Rest | 0.1 max
[ F28 | R280 280 - 380 | 170 maxi [40 mind. | 55-90 | G020® Cu Al Fe Ni |
cuzn33 |-F36 | R350 350 - 430 | 150 mind. | 23 mind. | 95 - 125 - 66.0 - 68.0| 0.02 max | 0.05 max | 0.3 max '
F43 | R420 420 - 500 | 300 mind. | 6 mind. | 125 - 155 = 1 0.05 max | 0.1 max Rest 0.1 max_|
| F53 | RSO0 500mind. | 450 mind. - 155 mind. -
| _F30 | R300 300 - 370 | 180 maxi | 38 mind. | 55-95 G020% Cu Al Fe Ni
Cuzn36 F37 R350 350 -440 | 170 m?nd. 19 m_ind. 95 - 125 = 63.5 —65.5| 0.02max | 0.05max | 0.3 max
F44 | R410 410 - 490 | 300 mind. | 8 mind. | 120 - 155 = Pb Sn Zn iibrige
F54 | R480 480 - 560 | 430 mind. | 3 mind. | 150 - 180 - 0.05 max | 0.1 max Rest 0.1 max

‘“"ai]n‘ﬁéé_schriebene Zshien = nur Richtwerte @) Fir Dicken bis 2.5 mm 1 G020 : Korngrésse 15-30 pm im weichgeglihtem Zustand

BRONZE GEMASS - EN 1652

| Zustand Mechanische Eigenschaften'”
Bezeichnung | EN F Rp 0.2% A50 Hirte |Korngrosse Chemische Zusammensetzung (%)
| DIN N/mm2 | N/mm2 | in %® HV pm *
F34 | R350 | | 350 - 420 | 300 maxi | 45 mind. | 80 - 110 - Cu Fe Ni p
CuSn6 F48 | R500 500 - 590 | 450 mind. | 8 mind. | 160 - 190 - Rest 0.1 maxi | 0.2 maxi | 0.01-0.4
F63 | R640 640 - 730 | 600 mind. | 3 mind. | 200 - 230 - Pb Sn Zn librige
R720 720 mind. | 690 mind. - 220 mind. - 0.02maxi| 55-7.0 | 0.2maxi | 0.2 maxi
[ F37 | R370 370 - 450 | 300 maxi | 50 mind. | 90 - 120 - Cu Fe Ni P
CuSns F54 | R540 540 - 630 | 460 mind. | 13 mind. | 170 - 200 - Rest 0.1maxi | 0.2maxi | 0.01-0.4
F66 | R660 660 - 750 | 620 mind. | 3 mind. | 210 - 240 - Pb Sn Zn librige
R740 740 mind. | 700 mind. | 2 mind. | 230 mind. - 0.02maxi | 7.548.5 | 0.2maxi | 0.2 maxi
T R320 320 - 380 | 230 maxi | 25 mind. | 80 - 110 - Cu Fe Ni P
CuSn3Zn9 R430 430 - 520 | 330 mind. | 6 mind. | 140 - 170 - Rest 0.1maxi | 0.2maxi | 0.2 maxi
R580 580 - 690 | 520 mind. - 180 - 210 - Pb Sn Zn iibrige
R660 660 mind. | 610 mind. - 200 mind. - O1lmaxi | 1.5-3.5 |7.5-10.0 | 0.2 maxi

A7 giinngeschriebene Zahlen = nur Richtwerte. © Fiir Dicken bis 2.5 mm
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